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ZABEZPIECZENIE, PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE

Przed pakowaniem fozyska wiencowe sg zabezpieczane ptynnym s$rodkiem konserwujacym
zapewniajagcym ochrone przed korozjg przez okres co najmniej 12 miesiecy w magazynie ze stalg
temperaturg. Temperatura skladowania powinna wynosi¢ 20 + 5 °C, przy maksymalnej wilgotnosci
wzglednej 60 %.

Po zabezpieczeniu, fozyska wiehcowe sg owijane folig PE, a nastepnie pakowane na palety lub do
skrzyn. tozyska nalezy zawsze transportowac i przechowywa¢ w pozycji poziomej; w miare mozliwosci —
na palecie.

MONTAZ LOZYSK WIENCOWYCH

tozyska wiencowe o standardowej konstrukcji powinny byé eksploatowane w przedziale temperatur od
253 K (-20 °C) do 333 K (60 °C).

Powierzchnia toza podstawy fozyska o $rednicy do 4000 mm musi spetnia¢ nastepujgce warunki:
a) chropowatos¢ obrobionej powierzchni maks. R. = 12,6 (zwykle 6,3),
b) maksymalne dopuszczalne odchylenie ptaskosci powieszchni po obwodzie oraz radialnie nie moze
by¢ wigksze niz a = 0,0001 . Ds[mm] (rys. 1),
¢) maksymalne ugiecie konstrukcji wsporczej pod maksymalnym obcigzeniem roboczym nie powinno

przekracza¢ wartosci y = 0,0005 . Ds [mm],

Zmiana odchylenia od powierzchni ptaskiej moze pojawi¢ sie tylko raz w wycinku o wielkosci 180°. Aby
zapobiec miejscowym przecigzeniom tozyska spowodowanym odchyleniom ,ptaskosci” struktury tgczace;j,
ewentualne odchylenia w wycinku 0 ° - 90 ° - 180 ° powinny narastac lub zmniejsza¢ sie stopniowo.

Rys. 1
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Przed montazem konieczne jest doktadne oczyszczenie wszystkich powierzchni z wszelkich zadziorow,
resztek farby itp. Powierzchnie te powinny by¢ suche, bez smaru.

Ze wzgledow technologicznych na obwodzie

pierscienia wystepuje miejsce ktore nie zostato

Sekwencja dokrecania sworzni

zahartowane. Zaznaczone ono jest ,X” lub czerwong
linia.
tozysko nalezy tak zamontowaé, aby na w/w miejsce

dziataty najmniejsze obcigzenia — tj. w ptaszczyznie

prostopadtej do gtéwnej ptaszczyzny obcigzenia.

Wazne jest, aby montujagc tozysko wiencowe z
uzebieniem wyregulowac¢ prawidiowo luz w zebatce.
Luz reguluje sie za pomocag szczelinomierza lub inng
odpowiednig metoda, w strefie 0 maksymalnym biciu poprzecznym. Wielkos¢ luzu powinna miesci¢ sie w
przedziale (0,035 — 0,04).m, gdzie ,m” oznacza modut kota zebatego. Luz nalezy sprawdzi¢ ponownie, po
ostatecznym zamocowaniu tozyska wiencowego na urzadzeniu. Strefa maksymalnego bicia poprzecznego
jest zaznaczona niebieska linig w przerwie miedzy zebami.

tozyska wiencowe sg mocowane na urzadzeniu za pomocg srub. Przed montazem nalezy lekko
posmarowaé sruby mocujgce smarem. Niezbedne momenty obrotowe dla odpowiednich wielkosci $rub
podano w Tabeli 1.

Tabela 1
Rozmiar gwintu  Srednica otworu ‘ Moment obrotowy dokrecenia przy p = 0,14 [Nm]
sruby DIN/ISO 273 Klasa sztywnosci 8,8 Klasa sztywnosci 10,9

M 12 14 78 117

M 14 16 126 184

M 16 17.5 193 279

M 18 20 270 387

M 20 22 387 558

M 24 26 666 954
M 27 30 990 1395

M 30 33 1350 1 890

Gatunek 5 Gatunek 8

UNC 5/8”-11 18 180 260

UNC 3/4”-10 21 320 460

UNC 7/8”-9 25 520 730
UNC 17-8 27.5 770 1100
UNC 1 1/8”-7 32 970 1560
UNC 1 1/4”-7 35 1370 2190

Gatunek 5 Gatunek 8

UNF 5/8”-18 18 210 290

UNF 3/4”-16 21 360 510

UNF 7/8"-14 25 580 820
UNF 17-12 27.5 860 1210
UNF 1 1/87-12 32 1100 1760
UNF 1 1/47-12 35 1520 2440
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KONSERWACJA LOZYSK WIENCOWYCH

Konserwacja obejmuje regularne smarowanie biezni fozyska i zebdw potgczone z kontrolg srub mocujgcych i

zuzycia tozyska.

tozyska wiencowe PSL sg wypetnione smarem ,LV 2 EP”. Inne zalecane smary podano w Tabeli 2.
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Lubricants

Raceway

Aralub HLP 2
{(-30 °C to +120 °C)
(243 K to 393 K)

Energrease LS - EP 2
{-25 °C to +140 °C)
(248 K to 413 K)

Spheerol EPL 2
(-20 °C 10 +140 °C)
(253 Kto 413 K)

Epexa 2
(-20 °C to +140 °C)
(253 Kto 413 K)

Beacon EP 2
(-20° C to +110 °C)
(253 K to 383 K)

Ronex MP
(-25 °C 10 +130 °C)
(248 K to 403 K)

Lagermeister EP 2
(-20 °C to +130 °C)
(253 K to 403 K)

Kltberlub BE 41-542
(-20 °C 10 +140 °C)
(253 K to 413 K)

Mobilux EP 2
(-25 °C to +120 °C)
(248 K to 393 K)

Shell Alvania EP 2
(-25 °C 1o +130 °C)
(248 K to 403 K)

Multifak EP 2
(-30 °C 10 +120 °C)
(243 K to 393 K)

Multis EP 2
(-30 °C 1o +150 °C)
(243 K to 423 K)

Unoba EP 2
(-18 °C to +143 °C)
(255 K to 416 K)

Tabela 2

Lubricant type

Gear

Aralub MKA - Z 1
(-20 °C to +200 °C)
(253 K to 473 K)

Energrease LC 2
(-30 °C to +150 °C)
(243 K to 423 K)

Castrol LZV - EP
(30 °C to 150 °C)
(243 K to 423 K)

Cardrexa DC 1
(-20 °C to +120 °C)
(253 K to 393 K)

Multi purpose grease (Moly)
(-25 °C to +150 °C}
(248 K to 423 K)

Dynagear
(-20° C to +100 °C)
(253 K to 373 K)

Ceplattyn 300
(-30 °C to +250 °C)
(243 K to 523 K)

Grafloscon C-SG 0 Ultra
(-30 °C to +200 °C)
(243 K 10 473 K)

Mobilgear OGL 461
(-20 °C to +120 °C)
(253 K to 393 K)

Shell Malleus OGH
(-20 °C to +130 °C)
(253 K to 403 K)

Crater 2x Fluid or 5x Fluid
(-12 °C to +116 °C)
(261 K to 389 K)

Total Cardrexa GR 1 - AL
(-30 °C to +120 °C)
(243 K to 393 K)

Gearite HD CF 4800
(12 °C to +120 °C)
(285 K to 393 K)
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Czesto$¢ smarowania i jako$¢ smaru zalezg zasadniczo od warunkoéw pracy, tj. obciazenia, predkosci obrotowe;j,
wiasciwosci srodowiska roboczego itp. Dla zastosowan niskoobrotowych (dzwigi ruchome, dzwigi obrotowe itp.)
przerwy miedzy kolejnymi smarowaniami wynoszg ok. 200 godzin roboczych. W przypadku urzgdzen o wyzszej
predkosci obrotowej lub urzadzen pracujacych przy statej predkosci obrotowej, albo w warunkach ekstremalnych
(koparki, uniwersalne maszyny wykonczajace, separatory magnetyczne itp.), przerwy miedzy smarowaniami sg krotsze
w przedziale od 70 do 100 godzin pracy. Ponizsza zaleznos¢ pozwala okresli¢ ilos¢ smaru jakg trzeba dostarczy¢ do
tozyska w zalezno$ci od jego srednicy.

Qm =0,3. D¢? [kg]
gdzie: Ds.— $rednica gtéwna tozyska [m]

W trakcie smarowania nalezy pokryé réwnomiernie smarem wewnetrzng powierzchnie fozysk wiencowych.
Najbardziej odpowiednim sposobem jest nakladanie smaru podczas obrotéw fozyska zastosowanie kilku pozycji na

jego obwodzie.

W trakcie czynnosci serwisowych konieczne jest regularne sprawdzanie - w zalecanych odstepach czasu -
dokrecenia $rub mocujacych. Odstepy miedzy czynnosciami serwisowymi sg rézne, w zaleznosci od warunkow

eksploatacji urzadzenia i przedstawiono je ponizej:

Nr llos¢ godzin pracy Dziatania kontrolne
kontroli
1. Ok. 200 godzin - Kontrola dokrecenia wszystkich Srub,

« Jedli wiecej niz 10 % $rub jest poluzowanych, konieczna
jest kolejna kontrola po ok. 200 godzinach pracy,
2. Ok. 600 godzin « Kontrola dokrecenia wszystkich $rub,
3. Po kazdych 2 000 godzin - Jesli jedna lub wiecej srub jest luznych do 80% w stosunku

do zalecanego momentu dokrecenia nalezy je wymienic,

razem z oboma sasiadujgcymi srub,

Po kazdych 12 000 godzin . Jesli 20% wszystkich $rub jest luznych do 80% w stosunku

do zalecanego momentu dokrecenia, nalezy wymienié
wszystkie sruby.

Uwaga: podane odstepy miedzy kontrolami nalezy skréci¢ od 1/2 do 1/3 w przypadku urzadzen obcigzonych
dodatkowo z powodu wibracji lub obcigzeh dynamicznych.
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Oprécz kontroli mocowania $rub, sprawdza sie réwniez zuzycie biezni (gtéwnie w miejscach istotnych potgczen
obrotowych) stosujagc metode pomiaru ,przeswitu przechylania”. Przeswit przechylania jest réznica wzajemnych
przemieszczen pierscienia w kierunku osiowym mierzonych pod obcigzeniem za pomocg minimalnego i
maksymalnego momentu przechylenia. W ewidencji pracy urzadzenia zapisywany jest poczatkowy przeswit
przechylenia (w potozeniu 1 — 8), a jego wzrost jest nastepnie rejestrowany w okreslonych odstepach czasu. Zasade
pomiaru przeswitu przechylenia pokazano na ponizszym rysunku

Wiecej informacji technicznych dotyczacych kontrolowania tozysk wiehcowych mogg dostarczyé specjalisci
doradztwa technicznego PSL.
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